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Аннотация. Авторское резюме (аннотация) является кратким изложением большей по объему работы. Оно отражает научное содержание статьи, содержит сведения о решаемой задаче, методах решения, результатах и выводах. Резюме не должно содержать рисунки, формулы, литературу и источники финансирования и ссылки на них. 
Ключевые слова: не более 7 слов или словосочетаний, каждое ключевое слово или словосочетание отделяется от другого запятой.

Как известно, температура поверхности непрерывнолитой слябовой заготовки определяется условиями охлаждения, которые подбираются индивидуально для разливаемого сортамента сталей, сечения заготовки, конструкции МНЛЗ и других параметров [1-2].

Усредненные результаты измерений, представлены в табл. 1 и на рис. 4. 

Табл. 1. Значения измерений температуры поверхности узкой грани слябовой заготовки по металлургической длине МНЛЗ

	Точка замера
	Расстояние от уровня металла, мм
	Количество исследуемых плавок, шт.
	Температура центра узкой грани, °С **

	1
	1550
	10*
	1188-1245

1216

	2
	2210
	
	1068-1146

1107


* Каждая плавка по 5-10 замеров.

** В числители диапазон измерения, в знаменателе среднее значение.
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 – изгибающий момент в центре узкой  

                 грани сляба в i-й момент                    

                 времени, Н·м;
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  – толщина затвердевшей корочки 
                 сляба в i-й момент времени, м;
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 – высота столба жидкого металла в i-й 
                момент времени, м.
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Kax nsBecTHO, TemIlepaTypa HOBEPXHOCTII
HeIIpepHIBHOINTOIH cis60Boit 3arOTOBKH
oIpeieNAeTcs YCIOBUAMI OXJIaXKICHHSA, KOTOPEIe
T0AOHNPAIOTCA MHANBUAYAIBHO I Pa3IIBaeéMOro
COpTaMeHTa  CTaleif, CcedYeHHsA  3arOTOBKIL,
xoHeTpykunn MHJI3 n npyrux napamerpos [1-2].

VcpenHeHHBIE  pe3yIbTaThl  I3MEpPeHHIT,
TpeacTaBIeHs! B Tab1. 1 u Ha puc. 4.
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Рис. 4 - Изменение температуры поверхности узкой грани слябовой заготовки по металлургической длине МНЛЗ
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