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1. ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ

1.1 Целью освоения дисциплины является изучение гидравлического и пневматического оборудования

металлургических заводов;

1.2 Задачи: - научить правильно выбирать гидравлическое  пневматическое оборудование с учетом технологических

требований по эксплуатации металлургических машин;

1.3 - научить рассчитывать основные параметры гидро- и пневмопрводов машин;

1.4 - научить разбираться в гидравлических и пневматических схемах металлургических машин.

2. МЕСТО В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Блок ОП: Б1.В.ДВ.02

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Допуски и технические измерения

2.1.2 Метрология, стандартизация, сертификация

2.1.3 Основы технологии машиностроения

2.1.4 Основы технологических процессов ОМД

2.1.5 Прокатное производство

2.1.6 Основы проектирования

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Основы теории трения и изнашивания

2.2.2 Основы трибологии и триботехники

2.2.3 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.4 Преддипломная практика

2.2.5 Современное оборудование машиностроительных заводов

2.2.6 Современное оборудование цехов ОМД

2.2.7 Цифровые двойники в машиностроительном производстве

2.2.8 Цифровые двойники в ОМД

3. РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ, СООТНЕСЕННЫЕ С ФОРМИРУЕМЫМИ

КОМПЕТЕНЦИЯМИ

ПК-6: Способен применять методы контроля качества изделий и объектов в сфере профессиональной деятельности,

анализировать причины нарушений технологических процессов и разрабатывать мероприятия по их

предупреждению, обеспечивать технологичность изделий и оптимальность процессов их изготовления

Знать:

ПК-6-З1 Методы контроля качества изделий и объектов в области гидравлического и пневматического привода.

ПК-5: Способен осваивать вводимое технологические оборудование, проверять его техническое состояние и

остаточный ресурс, организовывать осмотры, содержание и ремонты технологических машин и оборудования,

выбирать вспомогательные материалы, применять прогрессивные методы эксплуатации оборудования при

изготовлении технологических машин

Знать:

ПК-5-З1 Классификации, устройства и принципы работы гидравлического оборудования, используемого в

металлургическом производстве, особенности эксплуатации.

ПК-6: Способен применять методы контроля качества изделий и объектов в сфере профессиональной деятельности,

анализировать причины нарушений технологических процессов и разрабатывать мероприятия по их

предупреждению, обеспечивать технологичность изделий и оптимальность процессов их изготовления

Уметь:

ПК-6-У1 Анализировать причины нарушений технологических процессов и предлагать мероприятия по их

предупреждению.

ОПК-9: Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудование

Владеть:

ОПК-9-В1 Современными способами добычи информации в сфере профессиональной деятельности.
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4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ

Наименование разделов и

тем /вид занятия/

Литература

и эл.

ресурсы

Часов Формируемые

индикаторы

компетенций

Семестр

/ Курс

Код

занятия

Примечание КМ Выполн

яемые

работы

Раздел 1. 1 Физические

основы

функционирования

гидросистем

1.1 Силы действующие в

жидкости /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э5

Э6

26 КМ1

1.2 Основы

гидродинамики /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э6

26 КМ1

1.3 Рабочие жидкости  /Лек/ Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э5

Э6

26 КМ1

1.4 Состав и основные понятия

о гидроприводах /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э6

26 КМ1

1.5 Характеристики и свойства

рабочих жидкостей,

структура гидопривода.

 /Пр/

Л1.2Л2.1

Л2.2Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5

46 по форме

"Технология

проблемного

обучения"

Р5КМ1

1.6 Изучение основных

характеристик рабочих

жидкостей и видов

уплотнений. /Ср/

Л1.2Л2.1Л3.

1 Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5

46 Р5КМ1

Раздел 2. 2

Энергетическая и

исполнительная

подсистемы

2.1 Шестеренные насосы /Лек/ Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э5

Э6

26

2.2 Пластинчатые насосы и

гидромоторы /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э6

26
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2.3 Радиально – поршневые

насосы и

гидродвигатели /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э6

26

2.4 Винтовые насосы,

гидроаккумуляторы /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э6

26

2.5 Аксиально-поршневые

насосы и

гидродвигатели /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5 Э6

26

2.6 Гидроцилиндры и

поворотные

гидродвигатели /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э6

26

2.7 Компоненты

энергетической

подсистемы.

Гидробаки /Пр/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э6

46 Р6

2.8 Шестеренные и

пластинчатые насосы /Пр/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5

46 Р7

2.9 Аксиально- и радиально-

поршневые насосы /Пр/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5

46 Р8

2.10 Конструкции и

характеристики ГЦ и

поворотных ГД, КР№1 /Пр/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5

46 по форме

"Технология

проблемного

обучения"

Р9КМ1

2.11 Изучение основных

характеристик

гидроаппаратов

энергетической и

исполнительной подсистем,

подготовка к ПЗ /Ср/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5 Э6

106 Р1,Р6,Р

7,Р8,Р9

КМ1
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Раздел 3. 3

Направляющая и

регулирующая

подсистемы

3.1 Гидроаппараты

управляющие

расходом /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э5

Э6

26 КМ2

3.2 Гидроаппараты

управляющие

давлением /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э5

Э6

46 КМ2

3.3 Гидроаппараты

направляющие потоки /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э6

26 КМ2

3.4 Элементы информационной

подсистемы.

Кондиционирование

рабочей жидкости /Лек/

Л1.1Л2.1

Л2.2Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э5

Э6

26 КМ2

3.5 Гидроапараты с

пропорциональным

управлением, принцип

работы следящего

гидропривода /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э5

Э6

26 КМ2

3.6 Гидроаппараты

управляющие расходом и

давлением /Пр/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э6

46 по форме

"Технология

проблемного

обучения"

Р10

3.7 Направляющие

гидроаппараты, в том числе

с пропорциональным

управлением,

сервоклапаны /Пр/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э6

46 Р11

3.8 Изучение основных

характериситк

гидроаппаратов

направляющей и

регулирующей подсистем

(в том числе применяемые в

гидроавтоматике).Выполне

ние домашнего задания,

подготовка к ЛР и КР. /Ср/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5 Э6

156 Р2,Р10,

Р11

КМ2

Раздел 4. 4 Составные

части гидропривода.

Типовые гидравлические

схемы, применяемые в

металлургическом

производстве

4.1 Составные части

гидропривода /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5 Э6

26 КМ2
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4.2 Типовые гидравлические

схемы, в том числе

описывающие принцип

работы следящего

гидропривода /Лек/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5 Э6

26 КМ2

4.3 Принципы

функционирования

типовых гидравлических

схем, типовые схемы

следящего гидропривода.

КР№2 /Пр/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5 Э6

66 Р12КМ2

4.4 Изучение типовых

гидравлических схем /Пр/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5 Э6

26 по форме

"Групповая

работа"

Р4

4.5 Освоение теоретического

материала.Выполнение

домашнего задания,

подготовка к  КР. /Ср/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.1

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5 Э6

166 Р3,Р4,Р

12,Р13

КМ2

4.6 подготовка и сдача

экзамена /Экзамен/

Л1.1

Л1.2Л2.1

Л2.2

Л2.3Л3.1

Л3.2

Э1 Э2 Э3 Э4

Э5 Э6

276 Р1,Р2,Р

3,Р4,Р5,

Р6,Р7,Р

8,Р9,Р10

,Р11,Р12

КМ3,К

М4


